


P
U

B

de	 resultados	 mais	 eficientes.	 No	 entanto,	 a	 adoção	 destas	
melhorias	não	está	isenta	de	desafios.	Obstáculos	organiza-
cionais,	como	a	resistência	à	mudança	por	parte	dos	colabo-
radores e a escassez de conhecimento especializado face às 
metodologias Lean, podem obstruir o avanço. Para ultrapas-
sar esses obstáculos, é essencial uma liderança robusta que 
fomente uma cultura de melhoria contínua e inovação. Além 
disso, o investimento em formação contínua e a inclusão dos 
colaboradores no processo de mudança são cruciais para fa-
cilitar a transição para novas práticas laborais.

Outro	 aspeto	 relevante	 é	 o	 impacto	 económico	 e	 am-
biental das melhorias sugeridas. A minimização do desperdí-
cio	e	a	otimização	dos	processos	não	só	elevam	a	eficiência	
produtiva como também promovem a sustentabilidade, re-
duzindo assim, o consumo de recursos.
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VOZES DE MERCADO

Inovação,	proximidade	 
e tecnologia em destaque 
na	EMAF	2025
F.Fonseca, S.A. 

A presença da F.Fonseca na EMAF 2025 foi, sem margem para dúvidas, um verdadeiro sucesso. 

Entre	os	dias	27	e	30	de	maio,	na	EXPO-
NOR, a empresa voltou a marcar forte 
presença no maior evento industrial 

do país, reforçando o seu posicionamento 
como	referência	em	soluções	de	automação	
e tecnologia para a indústria. A participação 
superou expectativas em todos os aspetos — 
desde o impacto visual do stand até às solu-
ções	 apresentadas	 e	 ao	 elevado	 número	 de	
visitantes que por lá passaram.

Com um stand	mais	amplo,	de	72	m²,	no	
Pavilhão 5 (stand	A04),	a	F.Fonseca	criou	um	
espaço	 dinâmico,	 interativo	 e	 pensado	 ao	

detalhe	 para	 proporcionar	 uma	 experiência	
verdadeiramente imersiva. Quem visitou o 
stand pôde ver de perto o que de mais ino-
vador está a ser feito na área da automação 
industrial — desde robots colaborativos au-
toguiados,	 soluções	 de	 visão	 artificial	 com	
inteligência	 artificial,	 redes	 de	 comunicação	
avançadas, até equipamentos de última ge-
ração e tecnologias emergentes como a 
computação edge.

As	 demonstrações	 ao	 vivo	 foram	 um	
dos grandes destaques, permitindo aos visi-
tantes observar, em tempo real, como estas 
tecnologias podem ser aplicadas de forma 
prática	 e	 eficaz	 nos	 seus	 próprios	 contextos	
industriais. Além disso, a equipa técnica da 
F.Fonseca esteve sempre disponível para
conversar, esclarecer dúvidas e apresentar 
soluções	adaptadas	às	necessidades	especí-
ficas	de	cada	profissional	ou	empresa.

Outro ponto valorizado por quem passou 
pelo stand foi a partilha de conhecimento. 
A mais recente edição da revista Industrial 
F.Fonseca esteve disponível para todos os vi-
sitantes, incluindo uma visão detalhada sobre 
as	tendências	do	setor	e	a	oferta	formativa	da	
empresa para 2025 — reforçando o compro-
misso da F.Fonseca com a capacitação e evo-
lução	contínua	dos	profissionais	da	indústria.
Esta edição da EMAF foi um momento impor-
tante de contacto com o mercado, de refor-
ço de laços e de inspiração para o futuro. O 
entusiasmo gerado e o retorno positivo que 

a marca recebeu deixaram a F.Fonseca ain-
da	mais	motivada	para	a	próxima	edição,	em	
2027,	 onde,	 garantidamente,	 irá	 voltar	 com	
novas ideias, mais tecnologia e a mesma von-
tade de fazer a diferença no setor.

A F.Fonseca acredita que o futuro da in-
dústria passa por momentos como este — de 
partilha, inovação e proximidade. E, por isso, 
agradece a todos os que contribuíram para o 
sucesso desta participação. Até breve!  M
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WEG Portugal celebra Dia da Criança 
com festa no Parque Industrial
WEGeuro, S.A. 

Tel.: +351 252 147 500 

info-pt@weg.net · www.weg.net/pt

No	passado	dia	7	de	junho,	o	Parque	Industrial	
da WEG Portugal encheu-se de cor, alegria e 
gargalhadas para celebrar o Dia da Criança. 
A empresa abriu as portas às famílias, numa 
manhã	 especialmente	 dedicada	 aos	 filhos	
dos seus colaboradores.

A iniciativa, que já se tornou uma tradição 
anual na WEG Portugal, voltou a ser um su-
cesso. Este ano, cerca de 200 crianças parti-
ciparam	nas	celebrações,	desfrutando	de	um	
ambiente repleto de diversão e criatividade.

O	 programa	 incluiu	 insufláveis,	 jogos	 tra-
dicionais, ateliers criativos e pinturas faciais, 
além	de	muita	animação	com	balões,	pipocas,	
algodão doce, música e, claro, muitos mimos! 
Mais do que uma festa, o evento reforça os 
laços entre a empresa e as famílias dos cola-
boradores,	valorizando	a	convivência,	o	bem-
-estar	e	a	criação	de	memórias	felizes.

F.Fonseca	alarga	oferta	tecnológica	
com a integração da marca Patlite
F.Fonseca, S.A. 

Tel.: +351 234 303 900 · Fax: +351 234 303 910

ffonseca@ffonseca.com ∙ www.ffonseca.com  

	/FFonseca.SA.Solucoes.de.Vanguarda

	/company/ffonseca-sa

A F.Fonseca acaba de integrar no seu porte-
fólio	 a	 prestigiada	 marca	 japonesa	 Patlite,	 um	
dos mais reconhecidos fabricantes mundiais 
de sistemas de sinalização visual e sonora para 
ambientes industriais. Com esta nova represen-
tação, a F.Fonseca reforça o seu compromisso 
em	disponibilizar	soluções	de	excelência	para	
o setor da manutenção, automação e Indústria 
4.0.	A	Patlite	destaca-se	pelo	desenvolvimento	
de	tecnologias	inovadoras	e	altamente	fiáveis,	
que	respondem	aos	desafios	atuais	da	indústria	
no	que	diz	respeito	à	segurança,	eficiência	ope-
racional e comunicação em tempo real. Entre 

as	soluções	disponibilizadas	de	dispositivos	de	
sinalização, encontram-se torres de sinaliza-
ção, sinalização compacta, alarmes sonoros, 
iluminação	 LED,	 botões	 e	 sinalizadores,	 siste-
mas	 sem	 fios	 e	 dispositivos	 inteligentes	 com	
conectividade IoT.

Reconhecida pela robustez dos seus 
equipamentos e pela qualidade do design e 
engenharia japonesa, a Patlite garante uma 
integração	simples	e	eficaz	nos	mais	diversos	
contextos industriais — desde linhas de pro-
dução a sistemas logísticos automatizados. A 
marca aposta continuamente na inovação tec-
nológica,	 desenvolvendo	 produtos	 que	 não	
só	cumprem	com	os	mais	exigentes	padrões	
internacionais, como também acompanham a 
evolução das necessidades das empresas em 
ambientes de produção cada vez mais conec-
tados e inteligentes. Com a representação da 
Patlite, a F.Fonseca consolida a sua posição 
como	parceiro	de	referência	na	área	da	auto-
mação e manutenção industrial, oferecendo 
agora	soluções	de	sinalização	avançadas	que	
potenciam uma atuação mais segura, ágil e 
eficiente	em	qualquer	instalação.

Conheça melhor a gama da Patlite no 
segmento	 do	 quadro	 elétrico	 em	 ffonseca.
com/patlite.

Já existem novas datas para os 
Cursos	Online	Síncronos	ManWinWin	
Navaltik Management – Organização da Manutenção, Lda. 

Tel.: +351 214 309 100 · Fax: +351 214 309 109

support@manwinwin.com · www.manwinwin.com

A primeira edição dos cursos de formação on-
line ManWinWin foi um sucesso – e a Navaltik 
não pode deixar de lhe dar continuidade. Se 
perdeu a oportunidade em julho, há boas no-
tícias:	já	estão	marcadas	as	datas	para	a	próxi-
ma edição. Os Cursos Online Síncronos voltam 
em	outubro,	com	sessões	em	três	 idiomas	e,	
desta vez, dois níveis disponíveis: Curso Nível 
1	–	Iniciação	ao	ManWinWin	(português:	21	de	
outubro;	inglês:	22	de	outubro;	espanhol:	23	de	
outubro);	 e	 Curso	 Nível	 2	 –	 Para	 utilizadores	
avançados	 (português:	 28	 de	 outubro;	 inglês:	
29	de	outubro;	espanhol:	30	de	outubro).

Cada sessão tem vagas limitadas (máxi-
mo de 10 participantes) e será realizada online 
via Microsoft Teams. 

Fique	atento	à	abertura	das	inscrições	ou	
contacte a Navaltik através do email  acade-
my@manwinwin.com,	para	mais	informações.

Equipa de desenvolvimento da 
Endress+Hauser ganha o Prémio 
de Inovação AMA 2025
Endress+Hauser Portugal, S.A.

Tel.: +351 214 253 070 · Fax: +351 214 253 079

info.pt@endress.com · www.pt.endress.com 

A equipa de desenvolvimento da 
Endress+Hauser Flow, o centro de produtos 
para a tecnologia de medição de caudal com 
sede	em	Reinach,	na	Suíça,	venceu	contra	27	
concorrentes internacionais o Prémio Inova-
ção AMA 2025. A equipa de quatro pessoas, 
constituída por Beat Kissling, Quirin Müller, 
Roberto Vitali e Andreas Berger, desenvolveu 
um	 sensor	 ultrassónico	 de	 fixação	 que	 per-
mite,	pela	primeira	vez,	medições	de	caudal	
sem contacto a temperaturas até 550 ºC. 
O Prosonic Flow P 500 da Endress+Hauser 
representa	 um	 avanço	 significativo	 na	 tec-
nologia	 de	 medição	 de	 caudal	 ultrassónica	
clamp-on. Concebido para uma vasta gama 
de	 aplicações	 de	 processo,	 assegura	 a	 me-
dição precisa de caudais de líquidos sem 
contacto direto com o meio, tornando-o 
ideal para líquidos agressivos, corrosivos ou 
abrasivos. O dispositivo suporta segurança 
funcional (SIL) e é adequado para utilização 
em áreas perigosas, oferecendo um desem-
penho robusto numa vasta gama de tempe-
raturas	e	dimensões	nominais.

O Prosonic Flow P 500 possui funcio-
nalidades de software avançadas, como o 
FlowDC para compensação de perturba-
ções,	 permitindo	 medições	 exatas	 mesmo	
em	 condições	 de	 instalação	 difíceis.	 O	 ser-
vidor web integrado proporciona um acesso 
fácil	 ao	 diagnóstico,	 à	 configuração	 e	 aos	
dados	 do	 dispositivo,	 simplificando	 a	 ins-
talação e a manutenção. Com a Heartbeat 
Technology, o dispositivo fornece autodiag-
nóstico	 e	 verificação	 contínuos,	 permitindo	
um	 funcionamento	 fiável	 e	 uma	 manuten-
ção preditiva.

O Prémio de Inovação AMA é atribuído 
pela Association for Sensors and Measure-
ment e é considerado um dos prémios mais 
prestigiados da indústria. Distingue investiga-
dores e equipas de desenvolvimento inova-
doras. O júri é composto por representantes 
da	indústria	e	da	ciência.	A	cerimónia	de	en-
trega dos prémios teve lugar a 6 de maio de 
2025,	no	âmbito	da	feira	Sensor+Test,	em	Nu-
remberga, na Alemanha.
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componentes pesados, como transformado-
res. A Rittal também oferece o plano de cabla-
gem digital ePOCKET como recurso standard, 
permitindo a distribuição sem papel da docu-
mentação do sistema e do equipamento. As-
sim todas as tarefas de manutenção e serviço 
são	geridas	de	forma	simples	e	fiável.

Formação	técnica	da	F.Fonseca	ganha	
novas instalações especializadas
F.Fonseca, S.A. 

Tel.: +351 234 303 900 · Fax: +351 234 303 910

ffonseca@ffonseca.com ∙ www.ffonseca.com  

 /FFonseca.SA.Solucoes.de.Vanguarda

 /company/ffonseca-sa

A F.Fonseca reforça o seu compromisso com 
a	 excelência	 na	 formação	 técnica	 ao	 apre-
sentar duas novas salas de formação es-
pecialmente concebidas para o ensino das 
áreas de hidráulica, pneumática, eletricidade, 
automação,	 eletrónica	 e	 robótica	 industrial.	
Este novo espaço, totalmente equipado com 
tecnologia	de	última	geração,	reflete	a	aposta	
contínua	da	empresa	na	qualificação	de	pro-
fissionais	 altamente	 especializados,	 capazes	
de	 responder	 às	 exigências	 de	 um	 setor	 in-
dustrial em constante evolução.

A primeira sala é dedicada ao ensino da 
hidráulica,	 pneumática	 e	 mecânica	 indus-
trial. Está equipada com bancadas moder-
nas e material topo de gama, permitindo 
aos formandos trabalhar em sistemas que 
replicam com elevado grau de realismo 
os ambientes industriais. Neste espaço, os 
participantes realizam exercícios práticos 
que incluem montagem e manutenção de 
circuitos hidráulicos e pneumáticos, bem 
como	 o	 diagnóstico	 e	 resolução	 de	 avarias	
complexas. A abordagem prática e imersiva 
facilita	o	desenvolvimento	de	competências	
técnicas essenciais, promovendo um eleva-
do	nível	de	proficiência	entre	os	formandos.	
A segunda sala integra uma linha industrial 
avançada, concebida para a formação nas 
áreas	de	eletricidade,	automação,	eletrónica	
e	robótica	industrial.	Este	equipamento	per-
mite aos formandos programar e operar a 
máquina desde a base, abrangendo diversas 
vertentes como o controlo de processos, ro-
bótica,	visão	artificial,	acesso	e	manutenção	
remotos, sempre com uma atenção particu-
lar à segurança. A utilização desta linha in-
dustrial	proporciona	uma	experiência	prática	

abrangente,	 alinhada	 com	 os	 desafios	 reais	
da indústria atual e futura, contribuindo sig-
nificativamente	 para	 a	 preparação	 técnica	
dos	profissionais.

Estas	 novas	 instalações	 configuram-se	
como	 verdadeiros	 laboratórios	 de	 inovação,	
onde se estimula o pensamento crítico, a cria-
tividade e a resolução de problemas. Repre-
sentam um passo decisivo na consolidação 
da	 F.Fonseca	 como	 referência	 na	 formação	
técnica	 especializada,	 refletindo	 o	 seu	 com-
promisso com o desenvolvimento de solu-
ções	formativas	exigentes,	impactantes	e	cen-
tradas nas necessidades do mercado. Para 
mais	informações	sobre	o	plano	formativo	da	
F.Fonseca, os interessados poderão consultar
ffonseca.com/plano-formacao.	 As	 especiali-
zações,	que	incluem	cursos	de	longa	duração	
nas áreas de manutenção industrial, seguran-
ça	 de	 máquinas	 2.0,	 automação,	 robótica	 e	
controlo industrial, estão igualmente disponí-
veis	em	ffonseca.com/especializacoes.

"Boby",	o	robot que transporta caixas 
até	600	kg
igus®, Lda.

Tel.: +351 226 109 000 

info@igus.pt · www.igus.pt

 /company/igus-portugal

 /IgusPortugal

 /IgusPortugal

A empresa francesa SCALLOG desenvolveu o 
"Boby" para aliviar os trabalhadores e aumen-
tar o seu desempenho. O robot	logístico	autó-
nomo pode transportar caixas de forma inde-
pendente para a estação de recolha e, assim, 
gerir até 600 recolhas por hora. Vários robots 
também podem trabalhar em grupo, permi-
tindo que a capacidade de automação seja 
dimensionada	 de	 forma	 flexível.	 De	 acordo	
com a SCALLOG, isto conduz a um aumento 
de	produtividade	de	40%.	A	solução	é	agora	
utilizada	não	só	no	comércio	online, mas tam-
bém na indústria.

Os	engenheiros	enfrentaram	um	desafio	
particular ao desenvolver o "Boby". Tiveram 
de	 encontrar	 casquilhos	 suficientemente	
robustos	 para	 as	 articulações	 em	 tesoura	
da	 mesa	 elevatória	 integrada	 conseguirem	
suportar o peso das caixas, que podem 
atingir os 600 kg. Ao mesmo tempo, os cas-
quilhos tinham de ser de baixa manutenção, 

económicos	e	compactos	para	o	espaço	de	
instalação limitado do robot. Por este moti-
vo, os engenheiros optaram pelos casqui-
lhos deslizantes iglidur G da igus. Graças à 
utilização de polímeros de elevada perfor-
mance tribologicamente otimizados para 
atrito e desgaste, são particularmente resis-
tentes e duráveis, mesmo quando sujeitos a 
impactos e cargas elevadas nas extremida-
des.	 Isto	 significa	 que	 continuam	 a	 funcio-
nar	de	forma	fiável,	mesmo	com	cargas	de	
600 kg. Para assegurar isto, os casquilhos 
deslizantes são previamente testados no 
laboratório	de	testes	da	igus.	Os	resultados	
dos testes de desgaste são documentados 
e introduzidos numa ferramenta online que 
permite aos utilizadores calcularem facil-
mente a duração de vida dos seus produ-
tos. Uma outra vantagem é o facto dos cas-
quilhos em polímeros não necessitarem de 
lubrificantes	adicionais.

Os casquilhos deslizantes iglidur cum-
prem	a	sua	função	de	forma	fiável	nos	robots 
de logística da SCALLOG. E é assim que o 
"Boby" funciona: logo que se inicia uma enco-
menda no computador, os robots	autónomos	
de 1 m de comprimento, que se assemelham 
a robots de cortar relva, deslocam-se para 
a localização adequada no armazém. Com 
uma	altura	de	apenas	450	mm	e	uma	largura	
de	650	mm,	os	veículos	autónomos	são	sufi-
cientemente compactos para circularem por 
baixo das prateleiras. Uma vez lá, levantam-
-nas utilizando um sistema de tesoura inte-
grado e deslocam-se depois para a estação 
de	recolha	a	uma	velocidade	até	1,5	km/h.	Os	
robots	estão	equipados	com	um	sensor	ótico	
e orientam-se ao longo de uma marcação co-
lada no chão. Quando chegam à estação de 
recolha, passam pelas várias pessoas, como 
num drive-in, para que cada pessoa possa re-
tirar convenientemente os produtos das pra-
teleiras. Os robots podem trabalhar de forma 
autónoma	 até	 14	 horas	 sem	 interrupções	 e	
sem recargas.

Endress+Hauser celebra o talento 
dos seus inventores
Endress+Hauser Portugal, S.A.

Tel.: +351 214 253 070 · Fax: +351 214 253 079

info.pt@endress.com · www.pt.endress.com 

Em média, a Endress+Hauser registou uma 
patente por dia útil no ano passado. Por 
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IMPORTÂNCIA	DA	MANUTENÇÃO	SUSTENTÁVEL
Como já se referiu, de modo a reduzir o impacto, é necessária 
a integração de uma manutenção cada vez mais sustentável 
na gestão dos procedimentos atualmente em prática.

A manutenção começou por ser uma atividade focada 
em	 ações	 reativas,	 apenas	 resolvendo	 a	 avaria	 após	 esta	
já ter acontecido, evoluindo depois para uma abordagem 
preventiva, a qual passou a ser o principal objetivo da ges-
tão.	A	próxima	etapa	será	transitar	para	uma	manutenção	
sustentável,	 cuja	 implementação	 será	 refletida	 em	 várias	
vertentes da organização. Destes, destacam-se os seguin-
tes pontos:
•	 Impacto	ambiental:	a	execução	de	intervenções	de	ma-

nutenção pode ter um grande impacto no ambiente, 
como a produção de resíduos e na utilização de recur-
sos.	Aumentando	a	eficiência	nestes	processos,	é	possí-
vel, por exemplo, diminuir o consumo excessivo de água 
e a utilização de produtos químicos nocivos à saúde hu-
mana	[1];

• Redução de custos: a implementação de processos que
dinamizam a manutenção sustentável vão aumentar a 
eficiência	no	consumo	de	energia	e	prolongar	a	vida	útil	
dos	equipamentos;

• Conformidade com as normas de manutenção: cada vez
mais existem regulamentos e normas relacionadas com 
a proteção ambiental e a sustentabilidade. Aderir a estas 
novas	 regras,	 não	 será	 só	 essencial	 para	 manter	 a	 con-
formidade perante a lei, como também proporciona a 
vinculação	 a	 uma	 estrutura	 bem	 definida,	 que	 identifica	
os vários aspetos onde a empresa tem de atuar. Pela sua 
relevância,	destacam-se	neste	campo	a	norma	ISO	14001	
– norma do ambiente e a CSRD – Corporate Sustainability 
Reporting Directive;

•	 Impacto	 social:	 organizações	 que	 têm	 como	 objetivo
introduzir procedimentos que viabilizam a manutenção 
sustentável, na grande maioria das vezes, são vistas de 
um modo mais positivo pelos clientes e investidores, me-
lhorando a sua reputação.

Em suma, o principal objetivo de uma manutenção susten-
tável consiste em reduzir o impacto ambiental e eliminar 
ao máximo os desperdícios produzidos. Ao conciliar manu-
tenção	 e	 eficiência,	 é	 possível	 aumentar	 o	 desempenho	 da	
empresa	não	só	em	termos	ambientais,	mas	também	trazer	
benefícios	a	nível	social	e	económico.

Para além da implementação deste tipo de manutenção 
conduzir	 a	 uma	 melhoria	 significativa	 nos	 diversos	 setores	
das	 organizações,	 conforme	 descrito	 anteriormente,	 garan-
te-se ainda o cumprimento dos regulamentos estipulados 
pela lei, assegurando a conformidade com as mais recentes 
normas de manutenção que visam mitigar os efeitos negati-
vos provenientes desta atividade.

REGULAMENTOS	E	NORMAS	DE	MANUTENÇÃO
A	normalização	define	um	conjunto	de	disposições	de	utili-
zação comum, que permitem enfrentar problemas reais ou 
potenciais,	tendo	em	vista	a	obtenção	de	um	grau	ótimo	de	
ordem, num determinado contexto. As normas não são cria-
das apenas para controlar as empresas e garantir que estão 
em cumprimento com a lei, mas também para oferecer uma 
estrutura pela qual as entidades se podem guiar para esta-
belecer procedimentos e metas a instituir internamente.
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A Additel, reconhecida mundialmente pela 
inovação	 em	 soluções	 de	 calibração,	 apre-
senta	ao	mercado	português	o	novo	Additel	
835	(ADT835)	—	um	banho	de	calibração	por-
tátil	que	eleva	os	padrões	de	precisão,	flexi-
bilidade e robustez para um novo patamar. 
Concebido	 para	 profissionais	 exigentes	 das	
áreas da metrologia, manutenção industrial 
e instrumentação, este equipamento surge 
como uma solução de vanguarda para ca-
librações	 em	 lote	 e	 em	 campo,	 resolvendo	
desafios	 técnicos	 há	 muito	 identificados	 nas	
soluções	convencionais.

DESEMPENHO	DE	LABORATÓRIO,	
MOBILIDADE	DE	CAMPO
O	ADT835	destaca-se	pela	sua	portabilidade	
sem precedentes, mantendo a precisão de 
um banho de calibração tradicional num for-
mato compacto e resistente. Com uma cuba 
de	 90	 x	 90	 mm	 e	 155	 mm	 de	 profundidade,	
o equipamento oferece uma ampla faixa de 
operação térmica de -30 °C a 250 °C, com 
precisão de ±0.1 °C, posicionando-se como 
uma	alternativa	altamente	eficaz	face	aos	po-
ços secos, sobretudo em ambientes onde a 
diversidade	de	sensores	dificulta	o	processo	
de calibração.

Com tempos de rampa térmica bastante re-
duzidos — 30 minutos para atingir 150 °C e 55 
minutos para 250 °C, consoante o modelo —, 
o	 ADT835	 permite	 um	 aumento	 significativo	
da produtividade e uma redução do tempo 
de inatividade dos processos industriais. Esta 
performance, aliada à rápida estabilização 
térmica, traduz-se numa verdadeira mais-va-
lia	 para	 operações	 em	 ambientes	 industriais	
com ritmos exigentes.

VERSATILIDADE	SEM	
COMPROMISSOS
Um dos principais fatores diferenciadores do 
ADT835	é	a	sua	versatilidade	na	calibração	de	
sensores de diferentes geometrias, incluindo 
modelos	 sanitários	 com	 flanges	 largas,	 por-
cas de casquilho ou sondas curtas — aplica-
ções	que	tradicionalmente	obrigavam	à	aqui-
sição	de	soluções	personalizadas.	O	ADT835	
acomoda facilmente até quatro sensores sa-
nitários de 50 mm ou quarenta sensores tipo 
haste	 de	 6,35	 mm,	 permitindo	 calibrações	
simultâneas	com	um	elevado	grau	de	unifor-
midade térmica. Isto traduz-se numa redução 
dos	 custos	 operacionais	 e	 numa	 eficiência	
otimizada para departamentos de metrologia 
e manutenção.

F.Fonseca	apresenta	o	novo	
Additel	835:	mobilidade,	
eficiência	e	precisão	num	só	
equipamento de calibração
Ideal para aplicações em campo ou laboratório, o ADT835 substitui múltiplos dispositivos com fiabilidade e inteligência integradas.

TECNOLOGIA	ROBUSTA	
E	INTELIGENTE
O	 segredo	 da	 elevada	 fiabilidade	 térmica	 do	
ADT835	reside	na	sua	inovadora	tecnologia	de	
aquecimento de zona dupla, que combina ele-
mentos internos e externos para minimizar os 
efeitos	de	perturbações	ambientais,	como	va-
riações	de	fluxo	de	ar	ou	flutuações	de	energia.	
Este sistema garante estabilidade e uniformida-
de	 térmica	 superiores,	 mesmo	 em	 condições	
adversas, um requisito crítico em setores onde 
a	precisão	é	imperativa,	como	a	farmacêutica,	
biotecnologia e indústria alimentar.

O ADT835 destaca-se 
pela sua portabilidade 
sem precedentes, 
mantendo a precisão 
de um banho de 
calibração tradicional 
num formato 
compacto e resistente. 
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A funcionalidade de auto-calibração do sen-
sor	de	referência	interno,	anteriormente	uma	
tarefa morosa, foi automatizada, reduzindo 
drasticamente a complexidade e o tempo 
necessário para manter a precisão do equi-
pamento. Adicionalmente, o modelo pode 
ser equipado com um calibrador de processo 
de	 três	 canais	 opcional,	 capaz	 de	 substituir	
termómetros,	 fontes	de	 alimentação	 de	 24V,	
multímetros e até comunicadores HART — 
tudo num único equipamento.

CONECTIVIDADE	E	OPERAÇÃO	
FACILITADA
O	 ADT835	 foi	 também	 desenhado	 a	 pensar	
na ergonomia operacional e na digitaliza-
ção industrial. O seu ecrã tátil TFT de 6.5” 
oferece uma navegação intuitiva, enquanto 
as	 opções	 de	 controlo	 remoto	 via	 Bluetooth, 
Wi-Fi hotspot ou porta LAN permitem gerir o 
equipamento localmente ou em modo nu-
vem,	inclusive	a	partir	de	dispositivos	móveis.	
Esta capacidade de integração em sistemas 
de	gestão	remota	representa	um	passo	firme	
rumo	à	Indústria	4.0.

A segurança operacional não foi descura-
da: um ícone de aviso de temperatura elevada, 
tanque de transbordo, porta de drenagem e 
tampa selada de transporte asseguram uma 

ambientes GMP e manutenção preventiva 
em campo. Elimina a necessidade de múl-
tiplos	 dispositivos,	 resolve	 as	 limitações	 dos	
poços secos e reduz os custos associados a 
calibrações	especializadas	ou	terceirizadas.	A	
sua	 resistência	 a	 variações	 ambientais	 asse-
gura resultados consistentes, um fator crítico 
em	 auditorias	 e	 processos	 de	 qualificação	
regulatória.A funcionalidade de 

auto-calibração do 
sensor de referência 
interno, anteriormente 
uma tarefa morosa, 
foi automatizada, 
reduzindo drasticamente 
a complexidade e o 
tempo necessário para 
manter a precisão do 
equipamento.

utilização segura e limpa, mesmo em ambien-
tes mais exigentes. O corpo em aço inoxidável, 
associado a um design industrial reforçado, ga-
rante	durabilidade	e	resistência	a	longo	prazo.

CONCLUSÃO
Com	o	lançamento	do	ADT835,	a	Additel	re-
força o seu compromisso com a inovação e 
a	excelência	técnica,	oferecendo	ao	mercado	
uma solução que alia precisão laboratorial, 
versatilidade	 operacional	 e	 inteligência	 digi-
tal num equipamento verdadeiramente por-
tátil. Para técnicos, engenheiros e responsá-
veis	 de	 calibração,	 o	 ADT835	 representa	 um	
investimento estratégico que garante produ-
tividade,	 fiabilidade	 e	 conformidade	 com	 os	
mais	exigentes	padrões	do	setor	industrial.

Descubra	como	o	Additel	835	pode	trans-
formar os seus processos de calibração. Con-
tacte a F.Fonseca para uma demonstração 
técnica	personalizada	ou	saiba	mais	em	ffon-
seca.com/additel.	M

F.Fonseca, S.A. 

Tel.: +351 234 303 900 · Fax: +351 234 303 910

ffonseca@ffonseca.com ∙ www.ffonseca.com  

 /FFonseca.SA.Solucoes.de.Vanguarda

 /company/ffonseca-sa

APLICAÇÕES	E	BENEFÍCIOS	REAIS
O	 ADT835	 responde	 diretamente	 a	 necessi-
dades críticas nas áreas da calibração sani-
tária em processo, validação de sensores em 

O ADT835 foi também 
desenhado a pensar na 
ergonomia operacional 
e na digitalização 
industrial. 
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OTIMIZAÇÃO	DA	MANUTENÇÃO	EM	SETORES	
ESTRATÉGICOS
Em	setores	como	o	automóvel,	 logística,	alimentos	e	bebidas	
ou indústria química, onde paragens não planeadas geram al-
tos custos, o topGUARD torna-se um aliado estratégico. A sua 
capacidade de fornecer alertas antecipados, análise de ten-
dências	 e	 controlo	 remoto	 permite	 que	 os	 responsáveis	 pela	
manutenção atuem proativamente, reduzindo custos operacio-
nais e aumentando a disponibilidade das linhas de produção.

MIGRAÇÃO	FÁCIL	A	PARTIR	DO	MAXGUARD
Para utilizadores de sistemas anteriores, como o maxGUARD, 
a Weidmüller projetou o topGUARD com uma arquitetura que 
permite	uma	migração	simples	e	sem	interrupções.	Isso	pro-
tege o investimento existente e facilita a transição para uma 
infraestrutura mais moderna e conectada.

controlo, oferecendo uma visão completa do estado energé-
tico	da	instalação.	Essa	sinergia	melhora	a	eficiência	energé-
tica	e	facilita	decisões	baseadas	em	dados.

CONCLUSÃO
Com o topGUARD, a Weidmüller oferece uma solução que 
vai além da proteção de cargas: é uma ferramenta de manu-
tenção inteligente e operabilidade funcional, que responde 
às reais necessidades da indústria moderna. O seu design 
modular,	 conectividade	 avançada	 e	 foco	 na	 confiabilidade	
fazem dele um componente essencial para qualquer sistema 
de automação industrial, que procura maximizar a disponi-
bilidade e minimizar os custos de manutenção. Para mais in-
formações	consulte	o	website	weidmueller.com/topguard.	M

Weidmüller – Sistemas de Interface, S.A. 

Tel.: +351 214 459 190

weidmuller@weidmuller.pt · www.weidmuller.pt
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O novo iglidur JPF foi desenvolvido com 
base no material iglidur J, bastante testado 
e comprovado, completamente sem PTFE. 
Os casquilhos deslizantes estão isentos de 
lubrificação,	 são	 resistentes	 ao	 desgaste	 e	
apresentam valores de atrito semelhantes 
aos	 do	 iglidur	 J	 no	 laboratório	 de	 testes	 in-
terno	com	4000m	2. "Os clientes que confiam 
no iglidur J nas suas máquinas têm agora 
uma alternativa sem PTFE, com a mesma 
qualidade", diz Lars Butenschön, Diretor da 
Unidade de Casquilhos Deslizantes iglidur. 
"Temos a intenção de oferecer os nossos ma-
teriais standard inteiramente sem PTFE. Atual-
mente, estamos a desenvolver fórmulas sem 
PTFE para o iglidur X e o iglidur W300. Os tes-
tes iniciais são muito promissores."

Proline	Teqwave	MW	300/500
Endress+Hauser Portugal, S.A.

Tel.: +351 214 253 070 · Fax: +351 214 253 079

info.pt@endress.com · www.pt.endress.com 

Como é que os processos de tratamento 
de lamas podem ser otimizados e, assim, 
poupar recursos e custos? O dispositivo 
de medição em linha Proline Teqwave MW 
300/500	 da	 Endress+Hauser	 determina	 o	
teor	de	sólidos	totais	de	águas	residuais	em	
estações	 de	 tratamento	 de	 águas	 residuais	
diretamente através da transmissão de mi-
cro-ondas. Ele oferece uma clara vantagem 
sobre o demorado processo de determina-
ção	do	teor	de	sólidos	totais	em	laboratório.	
Os valores medidos continuamente dispo-
níveis e os curtos tempos de resposta per-
mitem	 otimizações	 no	 processo,	 desde	 as	
lamas primárias até às lamas desidratadas. 
Graças à medição em tempo real, as condi-
ções	 de	 funcionamento	 problemáticas	 po-
dem ser detetadas precocemente.

Tal como em muitas empresas, para 
além	da	segurança	operacional,	a	eficiência	
de custos desempenha um papel importan-
te	nas	estações	de	tratamento	de	águas	re-
siduais. A chave para tal é a monitorização 
do	conteúdo	total	de	sólidos	nas	águas	resi-
duais nas diferentes etapas do processo. Os 
valores medidos continuamente disponíveis 
tornam possível otimizar a separação em 
componentes	 sólidos	 e	 líquidos,	 aumen-
tando também a segurança operacional. Os 

operadores	 de	 estações	 de	 tratamento	 de	
águas residuais podem responder rapida-
mente	a	alterações	no	teor	de	sólidos	totais	
em águas residuais graças à medição em 
linha	 com	 o	 Teqwave	 MW	 300/500.	 Esta	 é	
uma vantagem em comparação com as son-
das	de	laboratório,	que	só	devolvem	resulta-
dos	para	a	otimização	do	processo	após	um	
atraso. Os processos podem ser executados 
de	forma	autónoma	e	segura	graças	à	medi-
ção em tempo real.

O	 Teqwave	 MW	 300/500	 pode	 ser	 uti-
lizado em vários pontos do tratamento de 
lamas de águas residuais para determinar 
o	 teor	 atual	 de	 sólidos	 totais	 nas	 águas	 re-
siduais.	 Para	 determinar	 o	 teor	 de	 sólidos	
totais, o Teqwave MW utiliza o princípio de 
medição da transmissão por micro-ondas. 
Duas antenas instaladas no sensor emitem 
micro-ondas e, por sua vez, recebem-nas 
do lado oposto. Para compensar os efeitos 
dependentes da temperatura, a temperatura 
do	fluido	no	tubo	também	é	medida.	Quan-
do as micro-ondas são enviadas através do 
fluído,	o	tempo	de	trânsito	e	a	absorção	são	
medidos. A permissividade, ou seja, a capa-
cidade de ser polarizado por campos elétri-
cos, pode ser calculada a partir destes valo-
res. A velocidade de propagação das ondas 
é	maior	em	fluídos	com	um	elevado	teor	de	
sólidos	 totais	 do	 que	 em	 água	 pura.	 Utili-
zando um modelo de mistura armazenado 
no	 dispositivo,	 o	 conteúdo	 atual	 de	 sólidos	
totais no meio pode ser determinado com 
base na diferença de permissividade. Pode 
saber mais sobre estes produtos no website 
da Endress+Hauser.

F.Fonseca	apresenta	a	HIKMICRO	
SP60:	termografia	de	precisão	para	
quem	exige	fiabilidade	em	campo
F.Fonseca, S.A. 

Tel.: +351 234 303 900 · Fax: +351 234 303 910

ffonseca@ffonseca.com ∙ www.ffonseca.com  

 /FFonseca.SA.Solucoes.de.Vanguarda

 /company/ffonseca-sa

A	 nova	 câmara	 SP60	 da	 HIKMICRO	 —	 tam-
bém disponível na versão SP60H para tem-
peraturas extremas — foi desenvolvida para 
satisfazer as necessidades de manutenção 
preditiva,	 diagnóstico	 industrial	 e	 inspeção	

de redes de energia, oferecendo robustez 
IP54	e	um	conjunto	completo	de	acessórios	
de	 série.	 Com	 sensor	 infravermelho	 de	 640	
×	480	px	(307	k	pontos)	e	tecnologia	SuperIR	
que	 duplica	 a	 resolução	 efetiva	 para	 1280	 ×	
960	px,	a	SP60	deteta	variações	térmicas	ín-
fimas	 graças	 a	 uma	 sensibilidade	 <	 30	 mK.	 
A versão SP60 mede de -20 °C a 650 °C, en-
quanto a SP60H estende-se até 2200 °C, ga-
rantindo ±1 °C de precisão em gamas críticas. 
A	 câmara	 visual	 de	 8	 MP	 facilita	 a	 correção	
de	perspetiva	e	a	documentação	de	relató-
rios combinados.

Para maximizar a usabilidade em cená-
rios industriais exigentes, a SP60 integra um 
ecrã	tátil	de	5”	rotativo	(90°)	e	um	visor	OLED	
de	1024	×	768	px,	complementados	por	cin-
co modos de focagem — incluindo AF as-
sistido por laser e focagem contínua — que 
fixam	 o	 alvo	 em	 apenas	 1	 s.	 Seis	 objetivas	
permutáveis, das grandes angulares às ma-
cro	 de	 20	 µm,	 permitem	 adaptar	 a	 câmara	
a	 inspeções	 de	 grande	 escala	 ou	 análises	
micro-térmicas	 em	 laboratório.	 As	 funções	
avançadas	incluem	alarmes	visuais/sonoros,	
luz	LED	de	apoio,	anotações	de	voz	e	texto,	
Wi-Fi, HDMI, GPS e bússola. O cartão Micro 
SD	de	128	GB	armazena	até	130	000	imagens	
ou	38	h	de	vídeo	radiométrico,	enquanto	as	
duas	baterias	de	iões	de	lítio	oferecem	cerca	
de	8	h	de	trabalho	contínuo.	Com	o	software 
HIKMICRO Analyzer e Viewer, a transição da 
captura à análise é simples e rápida.

Compacta,	 versátil	 e	 altamente	 confi-
gurável, a SP60 posiciona-se como aliada 
indispensável de engenheiros, técnicos de 
manutenção e decisores de compra que 
procuram	 confiança,	 detalhe	 e	 produtivida-
de	 em	 operações	 críticas.	 Conheça	 toda	 a	
gama	 de	 câmaras	 termográficas	 da	 marca	
em	ffonseca.com/hikmicro.

Panos de limpeza Mewa fazem parte 
do	equipamento	profissional
MEWA Textil-Service SE & Co. Management OHG 

Tel.: +351 220 404 598

www.mewa.pt

Tem o formato certo, cabe bem na mão, é 
ultra-absorvente e remove, de forma rápida 
e	 fiável,	 lubrificantes,	 tintas	 e	 gorduras	 –	 o	
Mewatex é um verdadeiro pano de limpe-
za para pessoas bem-dispostas. Como 
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fiabilidade	 e	 compatibilidade	 com	 diferen-
tes	aplicações	industriais:	papel,	mineração,	
gruas,	 guindaste	 e	 elevadores;	 Motion Dri-
ves, uma solução completa, projetada para 
atender	 as	 necessidades	 específicas	 de	
diferentes	 aplicações	 industriais,	 contem-
plando drives, controls, e motorredutores, 
numa	 solução	 interativa;	 drives de média 
tensão, que demonstraram a robustez e ca-
pacidade	 de	 operação	 em	 aplicações	 críti-
cas;	motorredutores	WG20	S	e	WG01,	ideais	
para	 soluções	 de	 transmissão	 de	 potência,	
destacando-se	pela	versatilidade	e	eficiên-
cia	 energética;	 Serviços,	 esta	 área	 conta	
com uma equipa dedicada ao comissiona-
mento e arranque de equipamentos, análise 
técnica,	 ações	 de	 formação	 para	 clientes,	
reparação e manutenção de equipamentos 
de baixa, média e alta tensão – na fábrica ou 
nas	instalações	dos	clientes.	Estão	também	
disponíveis contratos de manutenção, mo-
dificações	de	produtos,	serviços	avançados,	
como análise de TCO, monitorização e audi-
torias energéticas, além do fornecimento de 
peças originais WEG.

A participação da WEG na EMAF 2025 
reforça o seu compromisso com a inovação 
contínua e a proximidade com os clientes e 
parceiros,	num	evento	que	se	confirma,	ano	
após	 ano,	 como	 uma	 plataforma	 essencial	
para o desenvolvimento da indústria em Por-
tugal e na Europa.

Bernstein: indústria procura 
ergonomia
Alpha Engenharia 

Tel.: +351 220 136 963 · Tlm.: +351 933 694 486

info@alphaengenharia.pt · www.alphaengenharia.pt

 /AlphaEngenhariaPortugal/

Sequências	 de	 movimento	 repetitivas	 e	
locais de trabalho rígidos, que exigem 
posturas de trabalho antinaturais, estão 
rapidamente a tornar-se ambientes indus-
triais ultrapassados. A ergonomia melhora 
a saúde dos trabalhadores, como também 
aumenta a rentabilidade de uma empresa. 
À medida que a produtividade aumenta, 
a	 taxa	 de	 erro	 é	 minimizada	 e	 a	 ausência	
por doença é reduzida. A estação de tra-
balho	 CS-4000	 neXt,	 para	 IPCs	 fechados,	
adapta-se	 às	 exigências	 individuais	 dos	

operadores e da produção. Vejamos o se-
guinte cenário: o display e a prateleira do te-
clado são ajustáveis verticalmente. O ajuste 
de inclinação do display permite a melhor 
visualização do monitor, mesmo quando 
existem	 reflexos	 ou	 incidência	 de	 luz.	 Adi-
cionalmente, um tapete de rato, posiciona-
do no lado direito ou esquerdo da prateleira 
do teclado, pode ser escondido até voltar a 
ser necessário.

A	 estação	 de	 trabalho	 CS-4000	 neXt	
pode incorporar todos os dispositivos de 
comando	 e	 sinalização,	 isto	 é,	 botões	 de	
paragem	de	emergência;	sistemas	de	iden-
tificação;	 chaves	 e	 interfaces montadas di-
retamente na coluna. Portanto, unidades 
adicionais são desnecessárias. Um único 
sistema de sustentação que combina várias 
funções,	torna	a	produção	bem	organizada,	
claramente estruturada e permite aumen-
tar os fatores de segurança. O seu design 
inovador, com classe de proteção de IP65, 
inclui uma caixa, que facilita a instalação 
de	um	PC;	uma	base	rotativa	e	um	sistema	
interno de guia de cabos. Para a conexão 
do IPC, são fornecidos componentes pa-
dronizados	 (VESA	 75,	 VESA	 100,	 Ø	 48	 tubo	
redondo).

A	 estação	 de	 trabalho	 CS-4000	 neXt	 é	
um	 sistema	 extremamente	 flexível	 e	 robus-
to,	 e	 uma	 solução	 para	 muitas	 aplicações,	
desde de uma produção totalmente auto-
matizada até ao controlo de uma única má-
quina.	É	ideal	para	descentralizar	o	controlo	
de uma planta de produção, das suas má-
quinas, displays ou HMI’s. Para mais informa-
ções	 consulte	 a	 equipa	 comercial	 da	 Alpha	
Engenharia ou visite o website em www.al-
phaengenharia.pt/PR85.	

F.Fonseca	apresenta	o	novo	servo 
drive da Mitsubishi Electric: MR-J5D 
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A Mitsubishi Electric continua a marcar o rit-
mo da inovação no controlo de movimento 
com o servo drive MR-J5D, uma solução de 
alto desempenho que integra a reconhe-
cida série MELSERVO-J5. Projetado para 

responder	às	crescentes	exigências	da	au-
tomação industrial, este servo drive desta-
ca-se	 pela	 eficiência	 energética,	 inteligên-
cia operacional e capacidade de integração 
em sistemas compactos e de elevada per-
formance.	 O	 MR-J5D	 opera	 a	 400	 V	 AC	 e	
está equipado com encoders de 26 bits, ga-
rantindo elevada precisão e estabilidade no 
controlo dos eixos. A conectividade é asse-
gurada pela tecnologia CC-Link IE TSN, que 
suporta redes determinísticas, melhorando 
a sincronização e a resposta dos sistemas 
em tempo real. Esta arquitetura de rede 
permite ainda integrar funcionalidades de 
segurança e comunicação num único ca-
nal,	 simplificando	 a	 estrutura	 de	 cablagem	
e reduzindo custos.

Uma das grandes mais-valias do MR-
-J5D	 reside	 na	 eficiência	 energética.	 A	 uti-
lização de um barramento DC comum per-
mite a recuperação da energia regenerativa 
produzida durante a travagem, reduzindo 
o consumo global e aumentando a sus-
tentabilidade do sistema. Esta abordagem 
contribui	 não	 só	 para	 a	 redução	 da	 pega-
da energética, como também para uma 
maior rentabilidade a longo prazo, ao dimi-
nuir o número de componentes e o espaço 
ocupado no quadro elétrico. A arquitetura 
compacta é outro dos pontos fortes. Em 
comparação com a instalação de servo-
-drives mono-eixo, a utilização de unidades 
trifásicas multi-eixo permite uma poupança 
de até 200 mm em largura de instalação 
para seis eixos, além de reduzir o número 
de disjuntores e contactores magnéticos 
necessários — um fator crítico em linhas de 
produção com limitação de espaço. A pen-
sar	 na	 fiabilidade	 e	 manutenção,	 o	 MR-J5D	
integra tecnologia de manutenção predi-
tiva baseada em IA, que monitoriza conti-
nuamente o estado do sistema e antecipa 
potenciais falhas com base em dados ope-
racionais	reais.	Este	diagnóstico	inteligente	
minimiza paragens não planeadas, aumen-
tando a disponibilidade dos equipamentos 
e a produtividade global. A instalação tam-
bém foi otimizada, graças a um cabo híbri-
do	único	entre	motor	e	servo-amplificador,	
eliminando a necessidade de baterias e 
simplificando	 a	 montagem	 e	 manutenção	
do sistema.

Com forte presença em setores como o 
alimentar, a conformação de metal, o corte 
de pedra e a embalagem, o servo drive MR-
-J5D posiciona-se como uma solução ro-
busta,	 escalável	 e	 altamente	 eficiente	 para	
construtores de máquinas e integradores de 
sistemas	que	procuram	desempenho,	fiabili-
dade	e	modernização	tecnológica.	Para	co-
nhecer a restante gama de servomotores e 
servo drives	da	Mitsubishi	Electric,	visite	ffon-
seca.com/servomotores.	 M
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