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SOLUCOES DE VANGUARDA

Scanners laser
microScan3 Core

SEGURANCA

0 scanner microScan3 Core permite uma pro-
tecdo fidvel de dreas, acessos e pontos perigosos
e representa o inicio de uma nova geracdao de
scanners laser de seguranca da Sick. O corpo

do microScan3 é extremamente robusto e a s

ua

fiabilidade em ambientes com muito pé e ilumi-

nacdo ambiente é impressionante.

SICK

Sensor Intelligence

www.ffonseca.com
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F.Fonseca: uma das 10 empresas
mais felizes de Portugal

F.Fonseca, S.A.

Tel:+351 234 303 900 - Fax: +351 234 303 910
ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com

Ei/FFonseca.SA.Solucoes.deVanguarda

A FFonseca orgulha-se de ser parceira da
economia portuguesa had quase 40 anos.
Com a tecnologia e inovagdo das marcas
representadas e comercializadas, muitas

delas referéncias mundiais, tém contri-
buido para o crescimento, modernizagao
e seguranca da industria nacional. Na
FFonseca as pessoas sdo o recurso mais
valioso que a empresa dispde. O desen-
volvimento e respeito promovido junto
dos 53 colaboradores tém permitido a
empresa alcangar o reconhecimento por
parte de clientes e fornecedores, tendo
alcancado sucessivas distingdes. Uma
das distingdes de maior relevo foi do es-
tudo Happiness Works 2017 que mostra
que a FFonseca é uma das 10 empresas
mais felizes de Portugal.

A aposta em colaboradores sauda-
veis e otimistas faz parte da cultura da
empresa. Mente sa em corpo sao é um

dos lemas da F.Fonseca. Por isso colocam
a disposicado dos colaboradores um gi-
nasio e uma equipa de fisioterapeutas e
médicos. Além de regalias e prémios de
desempenho, todos os colaboradores
usufruem também de um seguro de sau-
de extensivel aos seus familiares diretos.

A boa disposicdo do ambiente de
trabalho aliam a exigéncia e o conheci-
mento diferenciador. A aposta na forma-
¢ao de alto nivel é continua. Eventos in-
ternos séo varios, desde a comemoracdo
dos santos populares até a atividade de
team building por altura do dia do tra-
balhador. Na sala de convivio ou noutro
espaco da organizagdo comemoram 0s
sucessos alcancados. Metade das pes-
soas fazem parte da familia FFonseca ha
mais de 15 anos e o volume de negdcios
nos ultimos quatro anos duplicou.
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Celebracao da parceria

F.Fonseca | Steinel num evento
dedicado a profissionais do setor
F.Fonseca, S.A.

Tel. +351 234 303 900 - Fax: +351 234 303 910
ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com

Ei/FFonseca.SA.Solucoes.deVanguarda

Passados 12 anos a Steinel passou a ser
novamente representada pela FFonseca
em Portugal. Como este marco ndo po-
deria deixar de ser celebrado, no dia 26
de maio de 2017 a FFonseca organizou
uma recegao a cerca de 30 profissionais

do setor na sua sede em Aveiro.

Além de conhecerem os represen-
tantes da marca Edwina Leonhard (ges-
tora comercial da drea profissional para
Portugal e Espanha) e Sven Liestmann

(diretor comercial para a Europa), os pre-
sentes ficaram a par das Ultimas novida-
des orientadas ao mercado profissional
da iluminacéo, tais como detetores de
movimento e de presenca, interruptores
crepusculares, candeeiros, projetores e
armaduras para interior e exterior.

Nas palavras do Presidente do Con-
selho de Administragdo da FFonseca,
Carlos Gongalves:

‘O comprometimento do restabeleci-
mento desta parceria passa pelo uso do
conhecimento dos nossos técnicos, pela
nossa formacado diferenciada e pela capa-
cidade que temos de bem comunicar, bem
como pela qualidade e inovacdo impares
dos produtos da Steinel. O nosso derradei-
ro objetivo é acrescentar valor a todos que
connosco colaborem neste projeto”

O CEO da FFonseca lancou ainda o
desafio: “Usem os nossos comerciais, usem
05 Nossos técnicos para dar formagdo aos
VOssos téchicos, aos vossos clientes, aqui,
nas nossas instalagées, nas vossas instala-
cbes ou onde acharem mais conveniente.
NG6s faremos questdo de estarmos presen-
tes. Queremos fazer parte do sucesso do ne-
gécio de todos nds. E esse o compromisso
que assumimos”.
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Artigo adaptado por Tiago Carvalho

Gestor de Produto Seguranga FFonseca S.A.

F.Fonseca, S.A.

Tel: 4351234 303 900 - Fax: +351 234 303 910

ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com www.facebook.com/FFonseca.SA.Solucoes.de Vanguarda

Fonte: Artigo online http://www.revistatope.com/222.
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Solucoes de seguranca
para colaboracao inteligente

homem-robot

A colaboracdo homem-robot (CHR)

surge da necessidade de homens e
maquinas automatizadas partilharem
simultaneamente um mMmesmo espaco.
Impulsionado pela Industria 4.0, este
modelo de colaboracdo promete
processos de trabalho com um

elevado grau de flexibilidade, maxima
disponibilidade e produtividade da
instalacédo, assim como elevada eficiéncia
econdmica. Para este novo desafio é
necessario utilizar a melhor tecnologia de
seguranca em cada aplicacéo de modo a
garantir uma colaboracao homem-robot
sem problemas.

Um dos grandes temas da Industria 4.0 é a flexibilizagao dos
processos de trabalho; esta flexibilizacdo, em casos extremos,
pode chegar a fabricacdo de produtos Unicos num contexto
industrial de producdo em massa. Nas fabricas inteligentes
deste tipo, em que produtos e processos se fundem com tec-
nologias de comunicagao e informacdo modernas, sdo usadas
maquinas cada vez mais inteligentes e, consequentemente,
mais autdénomas. Paralelamente, a produgao industrial regis-
ta um aumento significativo de interacdo entre o homem e a
maquina, ja que a combinagao das capacidades humanas com
a dos robots permite vérias vantagens de producéo tais como
otimizagdo do trabalho, melhoria da qualidade e melhor rela-
cao custo-eficacia. Ao mesmo tempo, as maquinas auténomas
e, especialmente, as que interagem com o homem, requerem
conceitos de seguranca que flexibilizem os processos de pro-
ducéo de forma eficaz.

INTERAGAO HOMEM-ROBOT: UMA QUESTAO
DETEMPO E ESPACO

Com a chegada da IndUstria 4.0, a interacdo colaborativa entre
pessoas e maquinas passou a ser o foco da automatizagédo in-
dustrial. Antes, até 90% das interagdes eram regidas por dois ce-
narios: coexisténcia e cooperagao. Neste contexto, o tempo e
0 espago sao parametros basicos da interagao.

Uma situacao de trabalho em que o homem e a méaquina
permanegam ao mesmo tempo durante a interagdo em zonas
coincidentes denomina-se coexisténcia. Um exemplo tipico
de coexisténcia seria uma zona de alimentagcao de pecas com
mesa giratoria e uma cabina robotizada. O homem e a maqui-
na trabalham ao mesmo tempo em &reas vizinhas cuja zona de

separacao se supervisiona, por exemplo, com uma barreira de
seguranca deTec4 Prime.

Figura 1. Coexisténcia.

Numa interacdo em que o usuario e a maquina partilham uma
zona de trabalho comum, mas trabalham nela em tempos di-
ferentes, estamos perante um cendrio de coopera¢ao. Uma
situacdo de trabalho deste tipo seria, por exemplo, uma zona de
transferéncia de um robot de montagem. Um operador coloca
as pecas numa mesa de trabalho ao mesmo tempo que, por
exemplo, um scanner de seguranca S3000 com varios campos
de protecdo simultaneos deteta o operador e reduz a velocida-
de do rob6 ou detém o movimento potencialmente perigoso.

Figura 2. Cooperacao.




No marco da IndUstria 4.0, uma terceira forma de interacao
toma cada vez mais protagonismo: a colaboragao ho-
mem-robot. Neste tipo de interacdo, ambos (homem e ro-
bot) partilham simultaneamente a mesma zona de trabalho.
Um exemplo é uma plataforma moével com um robot que
manobra as pecas num transportador ou palete e, depois
de as transportar a uma estacao de trabalho, apresenta-as
e entrega-as ao operador ali presente. Nestes cendrios de
colaboracdo nédo séo suficientes as solugdes de seguran-
ca classicas para coexisténcia e cooperacao; neste caso, as
velocidades e rotas dos robds terdo que ser monitorizadas,
limitadas e, se necessdrio, detidas em funcdo do grau de
perigo real, o que faz com que a distancia entre homem e
robot se converta no parametro decisivo de seguranga.

Figura 3. Colaboracao.

A ANALISE DE RISCOS COMO PONTO DE PARTIDA,
TAMBEM NOS “COBOTS"

Nenhuma colaboragao homem-robot é igual a outra, pelo
que é necessario realizar uma analise de riscos individual
para cada aplicacdo CHR, mesmo na situacdo em que o
robot utilizado tenha sido desenvolvido expressamente
para interacdo com o homem. Estes robots, rebatizados de
“cobots’, apresentam carateristicas de seguranca intrinseca.
Adicionalmente, o espaco de colaboracdo esté sujeito a um
conjunto de requisitos basicos, tais como garantir as distan-
cias minimas de seguranca a zonas limitrofes, permitindo
evitar entalamentos, por exemplo.

Abase normativa para a seguranga funcional das aplica-
¢6es CHR baseia-se, por um lado, em normas gerais como
a IEC 61508, a IEC 62061 ou a ISO 13849-1/-2; por outro
lado, deve ter-se em conta a norma ISO 10218-1/-2 relativa
a seguranga para robo6s industriais e, especialmente, a es-
pecificacdo técnica ISOTS 15066 sobre robots colaborativos.
Os integradores de sistemas robdticos devem ndo sé com-
provar que as medidas de construcdo previstas pelo cons-
trutor do robot estdo em conformidade com as normas e
funcionam corretamente, como também ter em conta os
possiveis perigos ou riscos residuais. Neste aspeto, deve
realizar-se uma analise de riscos do sistema robdtico, as suas
sequéncias de movimento e zona de colaboracdo prevista,
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"Ndo se sabe ainda se o futuro serd
predominantemente colaborativo, ou ndo. Porém,
fruto das mais-valias que a colaboracdo aporta, temos
que estar preparados para esta evolu¢do, mantendo
categoricamente a sequranca do bem mais precioso —
as pessoas.”

segundo a ENISO 12100, com o fim de extrair dos resultados de
dita analise as correspondentes medidas de seguranca, nomea-
damente e por exemplo, a implementacdo do modo de colabo-
racédo adequado, segundo a ISO/TS 15066.

MODOS DE FUNCIONAMENTO DE SEGURANCA

DOS SISTEMAS ROBOTICOS COLABORATIVOS

Segundo esta especificacdo técnica é possivel diferenciar qua-
tro modos de funcionamento colaborativo. O modo “Paragem
de seguranca monitorizada” detém o robot para interagir com
o homem; no modo “Guiamento manual” garante-se a colabo-
racdo entre homem e robot guiando o robot manualmente e
de forma consciente com velocidade segura reduzida. No ter-
ceiro modo de colaboracao —“Limitagdo de for¢a e poténcia”— a
seguranca requerida é alcancada reduzindo a forca, poténcia e
velocidade do robot (por exemplo usando fungdes de limitacao
disponibilizadas pelo controlador de seguranga) a um limite de
carga biomecanico que garanta a inexisténcia de risco ou lesdo
do operador, independentemente de o contacto fisico entre o
robd e homem estar previsto ou ndo.

O quarto modo de colaboracdo denominado “Supervisdo da
velocidade e distancia” adquire todo o seu sentido nos cenarios
de trabalho em que se requere uma grande flexibilidade, ou
seja, no ambito da Industria 4.0 e nos processos de producao
das fabricas inteligentes. Este modo baseia-se na supervisdo
continua da velocidade e rota do robot, adaptando-as de forma
continua, sendo que o robd reduz a velocidade, para ou modifi-
Caasua rota se necessario. Quando a distancia entre o operador
e a maquina é superior a distancia minima, o sistema robotico

pode continuar automaticamente os movimentos com a ve-
locidade e as rotas habituais. Assim, a produtividade do robd
restabelece-se imediatamente.

SEGURANCA FUNCIONAL PARA A COLABORACAO
HOMEM-ROBOT: EXPERIENCIA, GAMA DE PRODUTOS
E IMPLEMENTACAO

Entre os modos de colaborac¢do especificados na norma ISO/
TS 15066, 0 modo de “Supervisdo da velocidade e distancia” é o
que oferece as maiores perspetivas em aplicacdes de colabo-
racdo homem-robot. Neste modo e nos cendrios tradicionais
ainda predominantes de coexisténcia e cooperacao, é claro que
0s sensores e controladores de seguranca enfrentam novos de-
saflos para garantir que a colaboracdo entre homem-robot se
desenrolard sem contratempos. A este facto hé que adicionar
que os requisitos de seguranga da zona de trabalho comum séo
tanto maiores quanto maior seja o grau de colaboragao das fu-
turas situacoes de trabalho. A SICK, na qualidade de fabricante
de solugdes de sensores, controlo e sistemas de seguranga fun-
cional, e como fornecedor de servi¢os de seguranca — que vao
desde a analise de riscos, ao conceito de segurancga, até a im-
plementagdo da solucdo — conta com uma ampla experiéncia
no desenho de aplicagdes robdticas seguras. Dispde, adicional-
mente, de uma vasta gama de sensores que foi evoluindo com
os requisitos das aplicacdes de robdtica, ao longo de varias dé-
cadas. Com as soluc¢des de seguranca cada vez mais inteligen-
tes, baseadas em diferentes tecnologias, ndo deixam de surgir
aplicacdes de colaboragdo homem-robot capazes de satisfazer
requisitos cada vez mais exigentes.

A colaboracdo homem-robot representa atualmente uma
pequena percentagem de todas as aplicagbes com interacao
homem-maquina. Independentemente da interacdo necessaria
- coexisténcia, cooperacao ou colaboragao — os sensores de
seguranca tais como barreiras, scanners ou camaras de seguran-
ca revelam-se uma parte vital da solucdo, permitindo ao robot
desempenhar as fungdes para as quais foi projetado mantendo
a seguranga das pessoas que com ele interagem. As solucoes
inovadoras para a seguranca funcional das aplicagcdes roboticas,
como as que a SICK desenvolve e implementa, podem contribui
para aumentar de modo significativo esta percentagem num
futuro proximo.

N&o se sabe ainda se o futuro serd predominantemente co-
laborativo, ou ndo. Porém, fruto das mais-valias que a colabo-
racao aporta, temos que estar preparados para esta evolucao,
mantendo categoricamente a seguranca do bem mais precioso
—as pessoas. *

"Um dos grandes temas da Industria 4.0 é a
flexibilizacdo dos processos de trabalho; esta
flexibilizacéio, em casos extremos, pode chegar
a fabricacdo de produtos Uinicos num contexto
industrial de producdo em massa. Nas fdbricas
inteligentes deste tipo, em que produtos e
processos se fundem com tecnologias de
comunicacao e informagdo modernas, sGo
usadas mdquinas cada vez mais inteligentes e,
consequentemente, mais auténomas."
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F.Fonseca apresenta scanners laser
de seguranca microScan3 Core

da Sick

F.Fonseca, S.A.

Tel: +351 234 303 900 - Fax: +351 234 303 910
ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com

Ei/FFonseca.SA.Solucoes.de.Vanguarda
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A nova tecnologia de varrimento sa-
feHDDM™ estabelece novos limites.
Combina um desenho compacto e um
alcance elevado num Unico dispositivo.
O corpo do microScan3 é extremamente
robusto e a sua fiabilidade em ambientes
com muito pé e iluminacdo ambiente é
impressionante. Com uma conetivida-
de inteligente é possivel eliminar custos
desnecessérios, gracas a utilizacdo de
interfaces standard. Com a utilizacdo do
software de configuracdo Safety Designer
o microScan3 pode ser configurado de
forma intuitiva e colocado em funciona-
mento rapidamente. O microScan3 indi-
ca claramente o seu estado de funciona-
mento através de um display multicor.
Nao apenas um de muitos, mas muitas
carateristicas num dispositivo Unico: mi-
croScan3 da Sick.

Os scanners laser de seguranca mi-
croScan3 Core da Sick destacam-se
pelas suas inumeras vantagens, desde
a tecnologia de varrimento inovadora
SafeHDDM™ para um racio incrivel en-
tre alcance e dimensao, permitindo uma
integracdo perfeita na maquina. Pelo
desenho robusto desenvolvido para o
trabalho do dia a dia em ambiente indus-
trial, o microScan3 é resiliente e permite
aumentar a produtividade. A sua cone-
tividade inteligente proporciona custos
de cablagem reduzidos gragas a utiliza-
cao de interfaces standard, substituicdo
imediata do equipamento gragas a me-
mdria com armazenamento automati-
co da configuragéo e o funcionamento
intuitivo, gerando um comissionamento
simplificado gragas ao software Safety De-
signer e as opgdes de diagndstico através
de display e botoes.

O microScan3 Core da Sick é indi-
cado para diferentes aplicacdes desde a
protecao de areas perigosas em estacoes
de carga/descarga, protecao de acessos
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em maquinas com Vvarios acessos perigo-
sos, protecao de acessos em aplicagcoes
de transferéncia de material, detecdo de
presenca para prevenir rearme acidental
da maquina, protecdo de maquinas em
ambientes extremamente agressivos e
protecdo de pontos perigosos com reso-
lucéo de até 30 mm.

ALPHA ENGENHARIA - Equipamentos
e Solugdes Industriais
Tel. 4351220 136 963 - Tim. +351 933 694 486

info@alphaengenharia.pt - www.alphaengenharia.pt

O sistema de seguranca Red Beam, com
0 seu campo bidimensional infraverme-
lho de protecédo, é bastante eficaz em
areas criticas do processo de producao
industrial, nomeadamente onde as pes-
soas trabalham em zonas perigosas e
com maquinas bastantes rapidas, como
prensas, robots de soldagem, entre ou-
tras. E também adequado na protecdo
do operador que tem de entrar em &reas
de trabalho perigosas, devido a presenca
de maquinas com partes moveis. Pode
ainda ser utilizado em ambientes de tra-
balho para controlo de processos (pintu-
ra) ou apenas para contagem de etapas
(armazenamento).

A insercdo de um corpo No campo
de trabalho da barreira de seguranca
origina a interrupcao do didlogo entre
emissor e recetor, com a ativagao imedia-
ta dos relés de seguranca que interrom-
pem a mdaquina e provocam um alarme
sonoro e/ou luminoso, até que a situagao
perigosa seja removida. O sistema de
protecao Red Beam utiliza a tecnologia
de microprocessador que permite uma
gama ampla de capacidades na andlise
de situacbes e avarias perigosas. Gracas
a essa flexibilidade, posiciona-se entre as
unidades de controlo mais avancadas do
mercado atual.

A juntar a ampla oferta de solucdes
do fabricante HESI SAFEY, a ALPHA EN-
GENHARIA  disponibiliza  servicos de

"Consultoria de Seguranc¢a de Mdquinas"
que visam esclarecer os clientes relativa-
mente a questdes como a implementa-
¢ao das diretivas e normas aplicadas na
constru¢ao de uma maquina.

Endress+Hauser Portugal, Lda.
Tel.: 4351 214 253 070 - Fax: +351 214 253 079

info@pt.endress.com - www.endress.com

A precisdao na medicdo é essencial, quer
seja em pedidos de transferéncia alfan-
degéria, quer quando é necessario cum-
prir requisitos rigorosos de qualidade de
produto. Historicamente, altos niveis de
precisao s6 eram alcangados sob circuns-
tancias ideais, o que significa, condi¢oes
de processo estaveis e fluidos homogeé-
neos monofasicos. Contudo, no mundo
real, estas condicées ideais ndo existem
frequentemente. O medidor de caudal
Propass Promass Q Coriolis foi desenvol-
vido especificamente para tais aplicagoes
nos setores do petroleo e do gas e na
indUstria alimentar. Entre os seus benefi-
cios estdo o desempenho da medicdo de
densidade, uma das maiores gamas de
caudal utilizdvel do mercado e a excelen-
te performance para liquidos contendo
bolhas ou microbolhas suspensas, gracas
a patenteada Tecnologia Multifrequéncia.
Também garante uma repetibilidade su-
perior, nomeadamente para transferén-
cias alfandeggérias e provas de medicéo, e
uma menor sensibilidade a mudanca da
pressao/temperatura do processo. Além
disso, é mais pequeno e mais leve do que
outros dispositivos concorrentes.

O Promass Q garante uma otima
precisdo, em termos de caudal massico,
caudal volumétrico e medicao de densi-
dade, mesmo em condicbes de processo
que mudam frequentemente. Assegura
maior repetibilidade e precisdo na trans-
feréncia alfandegéria, em unidades de
massa ou volume, por exemplo, nas in-
dustrias do gds e do petrdleo. E garante a
determinacéo altamente precisa da den-
sidade de fluido e da concentracéo, ser-
vindo como um indicador da qualidade

do produto, nomeadamente na indUstria
alimentar. O Promass 300/500 n&o tem
diferencas em termos de desempenho
de precisdo, o processamento do sinal
digital comeca diretamente no sensor in-
teligente e é a base para um dispositivo
multivaridvel. O caudal da massa/volume,
a densidade e a temperatura podem ser
medidos com um Unico sensor. Com
a sua variedade de protocolos digitais
(EtherNet/IP, Modbus RS485, PROFIBUS
DP. PROFINET, FF, HART, WirelessHart)
e as suas saldas analdgicas livremente
configuraveis, o Promass Q preenche as
expetativas para uma integracao conti-
nua do sistema. O diagndstico on-board
e a tecnologia Heartbeat asseguram a
maxima segurancga do produto e do pro-
cesso. Os sensores, 0s tubos de medicao
e a eletronica podem ser verificados sem
a interrupcdo do processo. Perante um
problema eletrénico ou num sensor, séo
fornecidas instrucdes de resolucdo em
tempo real. O conceito de gestdo de da-
dos (HistoROM) facilita a troca de pecas
sobressalentes e reduz o tempo de inati-
vidade. Os dados de calibracéo e os para-
metros do transmissor sdo armazenados
e recarregados automaticamente, depois
de um evento de manutencao. O involu-
cro de dupla camara do Proline 300 eli-
mina a necessidade de abrir a caixa ele-
trénica durante o comissionamento. Para
a mudanca de parametros ou resolucao
de problemas, o webserver permite que o
utilizador se conecte com o dispositivo,
com um computador portatil normal,
através do cabo ou de forma wireless,
com qualquer dispositivo habilitado para
WLAN, sem a necessidade de mais fer-
ramentas ou software. Adicionalmente,
estd disponivel um display totalmente
gréfico, com controlo de toque HMI, quer
incorporado, quer remoto, para acesso
total em campo.

Os erros de medicéo, independente-
mente de se deverem ao arrastamento
de de bolhas de ar passam a ser coisa do
passado. Com a sua Tecnologia Multifre-
quéncia (MFT) revolucionéria, o Promass
Q permite uma compensacao ativa e em
tempo real dos erros de medicao devi-
dos a fluidos que contém bolhas ou até
microbolhas suspensas. A MFT possibilita
uma medicdo precisa de varios fluidos
arrastados por gas, tais como gelado, cre-
me de queijo, leite, mel, compota, entre
outros, de crudes pesados e viscosos e
de fluidos saturados de gas, entre outros.

roboéticd ﬂ produtos e tecNolLogias
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F.Fonseca promove evento
Mitsubishi Solutions

na Industria 4.0 em outubro
F.Fonseca, S.A.

Tel: +351 234 303 900 - Fax: +351 234 303 910

ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com

Ki/FFonseca.SA.Solucoes.de.Vanguarda

Ié

MITSUBISHI
S_ULUTIUH!_S

A FFonseca, em parceria com a Mitsu-
bishi Electric, tem o prazer de lancar o
convite para participagdo no evento
Mitsubishi Solutions na Industria 4.0 que
terd lugar a 12 de outubro em Aveiro, nas
instalagoes da F.Fonseca.

Este evento apresentard solugdes in-
tegradas na Industria 4.0, com o objetivo
de comprovar aos nossos clientes a enor-
me potencialidade da marca, referéncia
mundial em diferentes segmentos. Serao
demonstradas diversas aplicacdes, das
mais simples as mais complexas e, acima
de tudo, explicando como rentabilizar os
processos e otimizar os recursos para uma
produtividade maxima na sua indUstria.
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A FFonseca conta como convidado
especial para fazer a abertura do evento J.
Norberto Pires, Diretor do departamento
de Engenharia de Mecanica da Universi-
dade Coimbra e da revista técnico-cienti-
fica Robdtica, assim como uma pandplia
de oradores que incluem especialistas da
F. Fonseca e da Mitsubishi Electric.

Jornadas de seguranca em maquinas
F.Fonseca, S.A.

Tel: +351 234 303 900 - Fax: +351 234 303 910
ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com

Ei/FFonseca.SA.Solucoes.deVanguarda

Devido ao enquadramento das Diretivas
Europeias e da imensa gama de normas
da especialidade, a seguranca funcional
das maquinas é uma drea extremamente
dindmica onde os requisitos e conceitos
normativos estdo em constante evolucéo.

Torna-se assim essencial acompanhar a
evolucgdo legal e tecnoldgica neste campo.
Para tal, os fabricantes de compo-
nentes de seguranca contribuem de
uma forma muito importante no desen-
volvimento de dispositivos e sistemas,
fazendo face aos requisitos com solugoes
tecnologicamente superiores.

As jornadas de seguranca promovi-
das pela FFonseca, a decorrer nos dias
10, 11 e 12 de outubro no Hotel Meli Ria
Aveiro, sdo uma boa oportunidade para
a aquisicdo de conhecimentos atualiza-
dos e partilha de experiéncias ao mais
alto nivel, oferecendo a cada participante
uma visao clara das suas obrigacoes le-
gais, desde a fase embrionéria do projeto,
concecéo e fabrico ou ainda adequacéo,
integracao, reparacdo ou ainda na sim-
ples aceitacdo de uma méquina ou linha
de mdquinas, por forma a cumprir 0s
mais altos niveis de seguranca exigidos
pela legislacdo nacional.
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