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MELSEC FX5

NOVA GERACAO DE AUTOMATOS
COMPACTOS

A série de automatos compactos FXS da Mitsubishi Electric vem equipada
com um slot para cartées SD, permitindo que os dados de producdo sejam
registados e processados de forma ainda mais rapida e facil. A migracdo sim-
plificada para PLCs modulares, com facilidade de backup de dados via cartdo
SD, vai aumentar a capacidade de integragdo com outros componentes de au-
tomacdo da Mitsubishi Electric.
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F.Fonseca apresenta sensores
de visao 3D 3vistor-T da Sick
F.Fonseca, S.A.

Tel.: 4351 234 303 900 - Fax: +351 234 303 910
ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com

ﬁ/FFonseca.SA.So\ucoes.de,Vanguarda

Os sensores de visao 3D 3vistor-T da
Sick oferecem uma flexibilidade maior
em utilizacdo indoor. A sua inovadora
tecnologia 3D de medicdo de tempo
de voo, baseada na aquisicao de ima-
gens, permite obter a informacéo de
profundidade para cada pixel em tem-
po real, mesmo para aplicacbes esta-
ciondrias. Os valores medidos podem
ser enviados, na sua totalidade ou de
forma reduzida, permitindo ir ao en-
contro das necessidades de cada apli-
cacao. A ferramenta de visualizacdo de
elevada performance e os dados 3D de
elevada qualidade tornam o sensor de
visdo 3vistor-T na solucdo para varias
aplicagdes como intralogistica, roboti-
ca ou veiculos industriais.

Estes sensores apresentam inume-
ras vantagens como mais de 25 000
valores de distancia e intensidade numa
imagem. A auséncia de necessidade de
um elemento externo ou movimento
para obter informagdo 3D, mesmo em
aplicagdes estacionarias. A montagem
é facil e hd uma répida substituicdo do
sensor. Disponibiliza informacao 3D de
elevada qualidade a medida da aplica-
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¢ao, tendo um interface de programacao para
analise de dados 3D num PC externo e pos-
sibilidade de reducéo inteligente dos dados
enviados.
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F.Fonseca apresenta sensores
fotoelétricos PowerProx MultiTask
da Sick

F.Fonseca, S.A.

Tel.: +351 234 303 900 - Fax: +351 234 303 910

ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com
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Pela primeira vez, os sensores fotoelétricos
PowerProx MultiTask da Sick oferecem todas
as vantagens da tecnologia tempo-de-voo
no corpo do sensor mais pequeno do mun-
do e com elevada velocidade de detecdo. Os
PowerProx da Sick detetam, com fiabilidade,

objetos rapidos, objetos pequenos e planos,
assim como objetos pretos bacos ou brilhan-
tes. Isto com alcances entre 5 cm e 3,8 metros.
E para uma maior flexibilidade estdo ainda
disponiveis até 8 saidas digitais virtuais através
de 10-Link. As 4 variantes — Distance, Speed,
Precision e Small - foram desenhadas para uso
num intervalo de aplicacdes alargado. O resul-
tado, os PowerProx ndo sdo apenas a melhor
solucdo, oferecem a solucdo adequada para
05 Seus requisitos: monitorizacdo da ocupacao
de estantes, contagem rapida ou detecao de
arestas sao algumas das possiveis aplicagoes.
Os sensores fotoelétricos da Sick sdo mui-
to fidveis e durdveis, apresentando inlimeras
vantagens desde a detecdo fidvel a grandes
distancias, mesmo em objetos brilhantes ou
superficies bacas com reflexdes do fundo.
Com ponto focal brilhante altamente visivel
simplifica o alinhamento e de ajuste simples
e preciso através de potenciémetro ou botdo
de Teach-In. Robusto mesmo quando sujeito
a elevadas cargas mecanicas gragas ao corpo
em Vistal™. Apresenta o corpo mais pequeno
do seu tipo oferecendo flexibilidade para o de-
senho das maquinas. Os PowerProx da Sick sdo
indicados para diferentes aplicacbes como de-
tecdo da ocupacado de estantes, contagem rapi-

da na industria de embalagem, detecéo precisa
de arestas na industria da madeira, controlo de
existéncia e qualidade na indUstria automovel,
industria de manuseamento e assemblagem,
protecao para portas e portoes, e outras.
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Artigo adaptado por Eng.° Tiago Carvalho

Gestor de Produto Automacao Industrial

F.Fonseca, S.A.

Tecnologia RFID

na automatizacao de armazéns

O aumento sistematico de transacdes no mercado
global, conjugado com pedidos a medida e tempos
de vida de produtos cada vez mais curtos, obrigam
a uma transparéncia quase total de dados ao longo
de toda a cadeia de fornecimento.

De modo a ir ao encontro de tais necessidades tem-se assisti-
do a uma substituicdo progressiva das cadeias de fornecimento
fechadas por redes globais transparentes, permitindo atingir a
melhor eficiéncia possivel em toda a cadeia, desde a producdo
até ao cliente final.

Tal substituicdo é apenas possivel gracas a tecnologia RFID
(Identificacdo por Radio Frequéncia), tecnologia que tem defi-
nido as tendéncias de identificacdo automatica em fabricas e
centros logisticos em todo 0 mundo, nos tempos recentes.

Tradicionalmente, a identificacédo de bens nas fabricas e nos
processos logisticos era, e ainda é, efetuada com recurso a lei-
tores de codigos de barras. Embora estas solu¢des tenham evo-
luido, significativamente, com o aparecimento de cédigos 2D,
leitores baseados em imagem, leituras omnidirecionais, entre
outros, o problema base destas solugbes mantém-se: é sempre
necessario que o cédigo esteja visivel para poder ser identifica-
do e, na maior parte das vezes, os cédigos sao lidos um a um.

Felizmente grande parte dos tradicionais problemas logisti-
cos podem ser resolvidos utilizando a tecnologia RFID que fun-
ciona com recurso a radio frequéncia. Um chip com memaria
(denominado habitualmente por TAG) é colocado num objeto.
Utilizando antenas RFID em locais estratégicos € possivel iden-
tificar, ler e escrever informacéo na TAG, permitindo identificar o
objeto e, por exemplo, adicionar informacao relativa ao proces-
so de produgdo, armazenamento e transporte.

As vantagens desta tecnologia sdo muitas, passando pela
possibilidade de escrever e reescrever informagdo na TAG ao
longo do processo ou de esta ser bastante imune a ambientes
adversos, como sujidade, pd e temperaturas elevadas e/ou bai-
xas. No entanto, o que realmente potencia esta tecnologia é o
facto de possibilitar a leitura simultanea de multiplos objetos e
sem necessidade de as TAGs estarem visiveis.

Durante o processo de producédo, os produtos tém que ser
identificados e contados vérias vezes. Estas operacdes podem
ser realizadas numa questéo de sequndos utilizando tecnologia
RFID, gracas a possibilidade desta efetuar a leitura de um con-
junto de material simultaneamente. Tal alteracédo permite uma
reducdo direta de custos ja que diminui o trabalho e tempo ne-
cessarios a execucao destas tarefas.

Para além de ser possivel identificar os produtos mais rapi-
damente é também possivel reunir mais informagao. As TAGs
RFID permitem armazenar mais informacao do que a contida
habitualmente num cédigo de barras, podendo esta informa-
¢édo ser usada para a otimizagcao de processos. A disponibiliza-
¢éo de todos os dados de movimento de material em tempo
real assim como o tempo necessario em cada processo, permi-
tem efetuar um planeamento eficiente da produgéo.

Figura 1. Sistema de armazenagem com leitura RFID integrada.

Depois de concluida a producéo, o material é embalado, colo-
cado em caixas e enviado para o armazém do transportador ou
cliente final. Rastrear um numero elevado de caixas, para além
de ser muito complexo, consome muito tempo e esfor¢o. Tam-
bém aqui o RFID pode melhorar a gestdo da informacao do
fluxo de materiais. Habitualmente as entradas do armazém séo
dotadas de porticos RFID que retinem a informacgéo do material
e aenviam para o sistema de controlo. Estes pérticos, colocados
em locais estratégicos, permitem localizar facilmente os produ-
tos, ja que todos os movimentos de material sdo detetados e re-
gistados. Toda esta informagao permite agilizar os processos de
selecdo, separacdo e distribuicdo do material, permitindo que
0S Mesmos passem menos tempo nos centros de distribuicdo e,
em Ultima andlise, reduzir o espago necessario para armazena-
mento. Como exemplo, gragas ao RFID, a Wal-Mart, nos Estados
Unidos da América, alcancou uma diminuicdo drdstica na tarefa
de paletizacdo de 90 segundos para incriveis 11 segundos —
uma reducao de aproximadamente 90%.




Figura 2. TUnel de leitura RFID para produtos embalados.

Outro exemplo: grande parte das roupas vendidas em paises
ocidentais sdo produzidas na Asia. Trata-se de um enorme e
complexo desafio logistico. Imaginemos que um retalhista
europeu decide encomendar 1 milhdo de t-shirts ao seu par-
ceiro asiatico. Depois da producdo dos bens comeca o pesadelo
logistico. As t-shirts sdo embaladas em caixas, cada caixa terd
que conter, habitualmente, apenas 1 tamanho e/ou cor, aumen-
tando significativamente a dificuldade do processo de embala-
mento. O processo ainda ndo terminou. Assim que o material é
recebido no centro logistico do cliente na Europa, passa-se pelo
processo inverso. As caixas sao recebidas, abertas e conferidas,
sendo o material, por fim, separado de modo a que as diversas
lojas do retalhista recebam o material nas quantidades, modelos
e dimensdes solicitadas. Durante todo este processo sao varias
as verificacées intermédias. Um verdadeiro pesadelo!

Gracas ao RFID é possivel identificar todas as t-shirts dentro
de uma caixa, sem termos a necessidade de a abrir, ao fazé-la
passar por um tunel de leitura, ou até mesmo, identificar todos
0s artigos presentes numa palete composta por varias caixas,
usando porticos RFID.

Figura 3. Portico

e leitura RFID para produtos em paletes.

Todo o processo € simplificado, minimizando o tempo neces-
sario para conferir o material e erros decorrentes da verificacéo,
permitindo antecipar qualquer anomalia ao longo de toda a
cadeia.

J& nas lojas de venda de material, os sistemas antifurto sdo
apenas um exemplo onde o RFID pode ser utilizado. Com uma
visao global é possivel efetuar uma gestdo de stocks intuitiva,
permitindo uma reducéo de custos com a realizacdo de inven-
tario e do stock local entre 10 a 30%, de acordo com o relatério
da Accenture de 2003 "Auto-ID on Demand: The Value of Auto-ID
Technology in Consumer Packaged Goods Demand Planning". Por
outro lado, a detecéo de material contrafeito em todas as fases
do processo estd também facilitado, gracas a detecao univoca
do material.

Estas qualidades tornaram o RFID no elemento revolucio-
nario de toda a cadeia de fornecimento. Nao se trata apenas
da substituicao de leitores de cddigos de barras. Com o RFID
assegura-se que 0s bens necessérios séo entregues no local
correto sem discrepancias nem erros, tornando a cadeia de
fornecimento consideravelmente mais precisa, eficiente e
fidvel.

Existem, porém, alguns casos onde a tecnologia enfrenta
desafios. A dificuldade de leitura das TAGs na presenca de li-
quidos e/ou metal ou quando vérias TAGs se encontram sobre-
postas é um dos exemplos. No entanto, existem técnicas que
permitem ultrapassar estas limitacdes, como utilizar separacéo
fisica do material a ser identificado. Por outro lado, o custo das
TAGs tem sido, tradicionalmente, a maior barreira para uma ain-
da maior proliferacdo da tecnologia.

Figura 4. | citura REID na inddstria téxtil

Embora as novas tecnologias possam parecer assustadoras,
RFID é daquelas tecnologias que ndo necessita de o ser. Pelo
contrério, a tecnologia RFID permite uma gestdo facilitada de
toda a cadeia de fornecimento. As TAGs RFID podem ser ins-
taladas em todos os artigos, permitindo a sua identificacdo
individual. Dependendo das necessidades individuais de cada
aplicacado, pode implementar-se TAGs nas caixas ou mesmo nos
contentores de modo a rastrear cada um separadamente. O
denominador, em qualquer dos casos, ¢ comum: a tecnologia
RFID permite uma reducéo sem precedentes de problemas de
producdo e da gestdo da cadeia de fornecimento. Em ultima
anélise, o consumidor é o maior dos beneficidrios desta tecnolo-
gia. Gragas a uma total transparéncia ao longo de toda a cadeia
é agora possivel garantir uma melhor qualidade de produto, en-
tregue mais rapidamente e sem trocas. *{
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F.Fonseca apresenta consola
com duas portas Ethernet
MT8073iE da Weintek

F.Fonseca, S.A.

Tel: +351 234 303 900 - Fax: +351 234 303 910
ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com
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A Ethernet é um protocolo de comuni-
cagao que em varios aspetos é superior,
comparando com as tradicionais co-
municacdes Série RS-232/485, com um
menor custo, maior velocidade e melhor
imunidade ao ruido. Cada vez mais e
mais PLCs integram este tipo de comuni-
cacado e podemos esperar que nos proxi-
mos cinco anos a Ethernet venha a ser o
meio de interligagcdo padrao entre HMI e
PLC. Com o rapido desenvolvimento do
controlo, ao nivel do campo na induUstria,
na denominada fabrica inteligente, que
requer integracao, eficiéncia e controlo
inteligente, os HMIs tém um papel crucial
na ligacdo da camada superior e inferior
da fabrica. Ou seja, o HMI nao funciona
s& como monitorizacdo e controlo dos
dispositivos nas maquinas e nos proces-
sos da fabrica, mas serve também como
uma ponte de comunicagao que liga o
controlador local com o nivel superior de
gestao (por exemplo: ERP, CMS, SCADA).
Com apenas uma porta Ethernet ain-
terligar o HMI, o controlador e o nivel de
gestdo exige-se que 0s 3 nos estejam na
mesma rede. Enquanto numa rede Ether-
net a largura de banda nao é geralmente
motivo de preocupacdo, a seguranga é.
Neste tipo de sistemas, a preocupagao
de seguranga surge quando o controla-
dor estd em risco de acesso externo via
uma rede geral da empresa. A Weintek
langou o modelo da consola MT8073iE
com duas portas Ethernet. A dupla porta
garante que o HMI pode estar ligado a
duas redes independentes, em que uma
porta se liga ao controlador e a outra por-
ta ao nivel da gestédo ou para controlo,
monitorizagao ou manutencao remota
(por exemplo via EasyAccess 2.0). Nao
sO a separagao das redes efetivamente
evita a possibilidade de interferéncia e
congestionamento, mas também ird me-

Ihorar, significativamente, a seguranca e
a estabilidade de transferéncia de dados,
eliminando as questées de seguranca. A
MT8073iE é indicada para aplicacdo em
qualquer indUstria, independentemente
do setor de atividade.
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F.Fonseca apresenta automatos
compactos FX5 da Mitsubishi
Electric

F.Fonseca, S.A.
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A ' S
A Série MELSEC FX5 é a nova geracao
de PLCs compactos de sucesso da Mit-
subishi Electric. O sucessor do FX3 ird
aumentar drasticamente a produtivida-
de de méquinas e fabricas e reduzir cus-
tos operacionais, bem como diminuir
0s consumos de energia. A Série FX5 é
0 novo standard “tudo incluido” no seg-
mento dos controladores compactos
modernos. Com um processador trés
vezes mais rapido do que o seu anteces-
sor, este novo PLC compacto ird melho-
rar o desempenho dos sistemas, assim
como a sua produtividade. Possui varias
funcdes integradas como contadores
de alta velocidade e saidas por impul-
so para tarefas de posicionamento de

alta performance, com uma boa relagao
custo-beneficio.

A Série FX5 tem integrado um inter-
face Ethernet bem como entradas e sai-
das digitais e analdgicas. A Série FX5 nédo
estd apenas idealmente equipada para
as atuais necessidades de construcdo de
maquinas, estd também adequada para
uso universal em todos os setores indus-
triais. O novo controlador FX5 da Mitsu-
bishi Electric pode realizar tarefas ainda
mais complexas de posicionamento,
sem modulos adicionais. Sao intrinsecas,
em todas as unidades base, fungdes com
contadores rapidos e saidas de impulsos
até uma frequéncia de 200 kHz, permi-
tindo controlar até quatro eixos inde-
pendentes. O FX5 da Mitsubishi Electric
é indicado para aplicacdo em todas as
industrias independentemente do setor
de atividade.
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Revista F.Fonseca Automacao
Industrial: edicao de maio
jadisponivel

F.Fonseca, S.A.

Tel:+351 234 303 900 - Fax: +351 234 303 910
ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com

l]/FFonseca,SA.SoIucoes.de.\/anguarda

Este ano, a FFonseca retoma as duas edi-

¢Hes anuais da Revista FFonseca na érea
de Automacédo Industrial, sendo que o
1.2 ndmero de 2016 j& estd disponivel.

Nesta edicdo a FFonseca promove, como
habitualmente, as Ultimas novidades ao
nivel das solucdes de vanguarda dos
equipamentos que comercializa e supor-
ta nos diferentes segmentos de atuagao.
Na capa sdo apresentadas as gateways
do futuro ANYBUS.NET, que sdo as novas
gateways de vanguarda e permitem a
comunicacao entre sistemas IT e 0s sis-
temas de controlo da fabrica (pagina 14,
segmento Redes Industriais).

No segmento de quadro elétrico, a
FFonseca promove novidades ao nivel
de fontes de alimentacéo LED da Mean
Well, solucdes para passagem de cabos
com e sem conetor da Murrplastik. A
gama completa de conetores multipo-
lares industriais REVOS da Wieland Elec-
tric e os condicionadores de ar Blue-e
da Ritall. Em interface Homem-Maquina,
a FFonseca apresenta as consolas
MT8073iE da Weintek, com duas portas
Ethernet e o computador de painel tatil
com o poderoso CPU da 5.2 Geracao Core
i3 da Advantech. No segmento Aciona-
mentos a selecdo recaiu sobre o arranca-
dor suave DriveStart da Solcon e o novo
variador FR-F800 ideal para aplicacdes de
bombagem e ventilacdo da Mitsubishi
Electric. Em Controlo, a Série MELSEC FX5
é o produto estrela com a nova geragdo
de PLCs compactos de sucesso da Mitsu-
bishi Electric. De regresso ao segmento
de capa, Redes industriais, a Murreleke-
tronik apresenta uma solucdo para todas
as aplicacdes através dos sistemas de I/0
que permitem a interligacdo de atuado-
res e sensores de um sistema ou maqui-
na ao controlador central.

O segmento dedicado a area de De-
tecdo € maioritariamente representado
pela marca Sick apresentando 0s novos
sensores indutivos 1Q40 que podem ser
montados em segundos, oferecendo
possibilidades de ajuste flexiveis e facili-
dade de monitorizacdo. Os sensores foto-
elétricos PowerProx MultiTask sdo outra
das novidades, considerado o novo stan-
dard para detecao fidvel com alcance alar-
gado. Ainda neste segmento a FFonseca
promove uma campanha de inovagao
redimensionada as suas exigéncias, com
a familia de encoders incrementais DBS.
Na Medicao, o sensor ético OC Sharp jun-
tamente com os sensores ultrassonicos
da Sick e a Série E com I0-Link da MTS,
com 0s sensores de posicdo magne-
toestritivos Temposonics s&o os produtos
de eleicdo neste segmento. Os sensores

de visdo 3D 3vistor-T da Sick com tec-
nologia snapshot 3D sdo o destaque no
segmento de Identificacdo automatica.
O sensor de visdo 3D TriSpector1000 da
Sick e a barra de iluminacéo LED de alta
intensidade ESSENTIAL EBAR+ da TPL Vi-
sion compdem as Ultimas novidades em
visdo artificial. Pode efetuar o download
desta edicdo em www.ffonseca.com,
Menu Downloads ou se preferir peca o
envio gratis da versdo em papel para o
email, marketing@ffonseca.com.
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